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FINCORD OERLIKON

Stabelektroden
un- und niedriglegierte Stahle

Vielseitig einsetzbare dick rutil-umhillte Stabelektrode mit ausgezeichneten Schweieigenschaften. Einfachste
Handhabung, daher auch von ungetibten SchweiBern zu beherrschen. Leichtes Ziinden und Wiederziinden,
aufgesetzt verschweiBbar. Spritzerarm, vorwiegend selbstabhebende Schlacke. Feinschuppige und saubere Nahte
mit kerbfreiem Ubergang zum Grundwerkstoff. Erhdhte Strombelastbarkeit der groBeren Abmessungen ab 3,2x450
mm. Verwendbar auch an Lichtnetztrafos. Fir rontgensichere Nahte - auch in Verbindung mit MAG-geschweilten
Lagen - wird FINCORD DB empfohlen.
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Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.08 0.6 0.45

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

> 420 500-640 >22 >60 > 47

Werkstoffe
S(P)235 - S(P)355; GP240; GP280

Trocken lagern. Riicktrocknung nicht grundsétzlich erforderlich. Fall
erforderlich 100 °C - 110°C/ 1 h.
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FINCORD OERLIKON

Stabelektroden

un- und niedriglegierte Stahle

Lieferform
 Stiick  Code  Stiick
16 250 30-60 5.91 220 W000287198
2.0 250 50-70 8.82 170 W000287199
2.0 350 50-75 12.94 170 W000380798
25 250 65-90 14.29 210 W000380850
2.5 350 65-90 20.0 210 W000287201
3.2 350 100-140 34.4 125 W000287202
3.2 450 100-140 48.31 118 W000287203
4.0 350 140-210 55.13 78 W000287204
4.0 450 150-195 71.79 78 W000287205
5.0 450 170-240 104.0 50 W000287206
6.0 450 240-320 151.52 33 W000287207
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