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|dentyfikacja maszyny

W celu uzyskania mozliwie szybkiej pomocy ze strony przedstawiciela handlowego, nalezy poda¢ mu kilka danych
dotyczacych maszyny.
Dane nalezy wpisaé w tym miejscu.

Oznaczenie
Szerokos¢ robocza
ciezar

Numer maszyny

Wyposazenie dodatkowe

Adres przedstawiciela handlowego

Adres producenta

Prawa autorskie i prawa do wykorzystania (Copyright) nalezg do firmy Mithing GmbH & Co. KG, Soest. Kopiowanie, zapisywanie na innych
no$nikach, ttumaczenie lub wykorzystywanie fragmentéw lub czesci bez wyraznej zgody firmy Miithing GmbH & Co. KG Soest jest niedozwolone.
Wszystkie prawa zastrzezone. Tre$¢ niniejszej instrukcji moze zosta¢ zmieniona bez powiadomienia. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian
technicznych.



Deklaracja przekazania

- Formularz nalezy wypetni¢ wspélnie z przedstawicielem handlowym.
- Wyjac formularz z instrukcji obstugi i przesta¢ do producenta w ciggu 10 dni od dostawy. Tylko wtedy gwarancja obowiaz-
uje od daty dostawy

Do

Firma Muthing Gmbh & Co KG
Am Silberg 23

59494 Soest

Niemcy

Opisana ponizej maszyna zostata zakupiona w firmie Muthing GmbH & Co. KG, Soest.
Niniejszym potwierdzam kompletnos¢ dostawy i przekazanie maszyny wraz z instrukcjg obstugi i
listg czesci zamiennych, jak réwniez przeszkolenie przez partnera handlowego w zakresie obstugi
urzgdzenia wraz z uzyskaniem wskazowek bezpieczenstwa i wskazéwek ostrzegawczych.

Poza tym potwierdzam przeczytanie i zrozumienie instrukcji obstugi oraz zobowigzuje sie do
przestrzegania zawartych w niej zaleceh. Dotyczy to przede wszystkim rozdziatu
Bezpieczenstwo.

Klient
Nazwisko Imie
Ulica
Kod pocztowy Miejscowos¢
Telefon Faks
E-mail Data
maszyna
maszyna MU- Numer seryjny

Szerokos¢ ro-

Przektadnia
bocza

Montaz staty Montaz prze-

suwny
Rok produkgiji Data dostawy
Maszyna do-
starczona
przez
Podpis klienta Podpis i pieczatka partnera handlowego






Deklaracja przekazania - kopia

- Ten formularz pozostaje u klienta w instrukcji obstugi

Opisana ponizej maszyna zostata zakupiona w firmie Muthing GmbH & Co. KG, Soest.
Niniejszym potwierdzam kompletnos¢ dostawy i przekazanie maszyny wraz z instrukcjg obstugi i
listg czesci zamiennych, jak réwniez przeszkolenie przez partnera handlowego w zakresie obstugi
urzgdzenia wraz z uzyskaniem wskazéwek bezpieczenstwa i wskazoéwek ostrzegawczych.

Poza tym potwierdzam przeczytanie i zrozumienie instrukcji obstugi oraz zobowigzuje sie do
przestrzegania zawartych w niej zaleceh. Dotyczy to przede wszystkim rozdziatu
Bezpieczenstwo.

Klient
Nazwisko Imie
Ulica
Kod pocztowy Miejscowosc¢
Telefon Faks
E-mail Data
maszyna
maszyna MU- Numer seryjny
Szerokosc ro- Przektadnia
bocza
Montaz staty Montaz prze-
suwny
Rok produkgji Data dostawy
Maszyna do-
starczona
przez
Podpis klienta Podpis i pieczatka partnera handlowego
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Informacje dotyczace niniejszej instrukcji obstugi

Adresaci

Bezpieczenstwo

Jako pracodawca

Regularne instruktaze

Przeszkolenie

Dokumentacja
zwigzana z
maszyna

Niniejsza instrukcja obstugi skierowana jest do wykwalifikowanych ope-
ratorow maszyn i oséb, ktére w inny sposdb nabyly kwalifikacje w za-
kresie pielegnacji terendw zielonych i ktére przeszty szkolenie z obstugi
maszyny.

Przed uruchomieniem lub montazem maszyny nalezy zaznajomi¢ sie z
tredcig niniejszej instrukcji obstugi, ktéra ma istotne znaczenie dla wy-
konywanych czynnosci. Przede wszystkim nalezy przeczytaé wskazéw-
ki bezpieczenstwa w rozdziale ,Bezpieczenstwo® i przestrzegac ostrze-
zeh zamieszczonych w poszczegélnych rozdziatach. Dzigki temu uzy-
skuje sie optymalne wyniki i praca przebiega bezpiecznie i niezawod-
nie.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy przeszkoli¢ personel
w zakresie bezpiecznego obchodzenia sie z maszyng. Osoby nieprze-
szkolone lub nieupowaznione nie mogg korzysta¢ z maszyny.

Szkolenie powinno obejmowac:

® W odniesieniu do personelu sprawdzenie warunkéw bezpiecznego
obchodzenia sie z maszyna.

® Przekazanie instrukcji obstugi oraz pozostatej dokumentacji zwigza-
nej z maszyng lub intensywne przeszkolenie ukierunkowane na
bezpieczne obchodzenie sie z maszyna.

Personel nalezy regularnie, przynajmniej raz w roku informowac¢ o pod-
stawowych zasadach i metodach zapewniajgcych bezpieczne obcho-
dzenie sie z maszyna.

Informacje dotyczgce obstugi, bezpiecznej pracy i konserwacji maszyny
mozna uzyskac¢ od przedstawiciela handlowego. Uruchomienie maszy-
ny bez takiego pouczenia jest zabronione.

Oprocz niniejszej instrukcji obstugi maszyny dotyczg nastepujace doku-
menty:

deklaracja zgodnosci WE Element niniejszej instrukcji

obstugi

— Rozdziat »deklaracja
zgodnosci WE«, strona

64

Lista czesci zamiennych Element wchodzacy w za-

kres dostawy maszyny

Instrukcja obstugi watu przegubowego | Element wchodzacy w za-
kres dostawy maszyny
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Symbole

Piktogramy

Informacje dotyczace niniejszej instrukcji obstugi

A

© == e

W celu zapewnienia przejrzystosci tekstu, zastosowano rézne symbole.
Objasnia sie je jak nizej:

* Kropka jest przy wyliczeniach.

» Trojkat umieszczono przed tymi czynnosciami, ktére Panstwo majg
wykonac.

— Strzatka wskazuje na odsytacze do innych miejsc w tekscie.

[+] Znak plus wskazuje, ze chodzi 0 wyposazenie dodatkowe, ktore nie
wystepuje w wersji standardowe;j.

Oprocz tego stosujemy symbole rysunkowe, tzw. piktogramy, ktére sta-
nowig pomoc w wyszukiwaniu konkretnych miejsc w tekscie:

Trojkat ostrzegawczy informuje o wskazéwkach ostrzegajgcych
przed niebezpieczenstwem. Nastepstwem nieprzestrzegania tych
wskazéwek mogg by¢:

* Srednio ciezkie lub ciezkie obrazenia
* Smiertelne obrazenia

Wskazéwki ostrzegawcze sg przyporzgdkowane poszczegdélnym
dziataniom, w przypadku ktérych przestrzeganie tych wskazéwek
ma istotne znaczenie.

Ponadto w rozdziale »Bezpieczenstwo« znajdujg sie wskazowki
bezpieczenstwa, ktére nie dotyczg konkretnych dziatan, lecz po-
magajg uzytkownikowi kierowac sie w réznych sytuacjach zasada-
mi bezpieczenstwa.

Zamieszczono tu wazne wskazowki na temat maszyny. Nastep-
stwem nieprzestrzegania tych wskazéwek moga by¢:

® powazne btedy w funkcjonowaniu maszyny
® uszkodzenia maszyny

Ten znak oznacza informacje, rady i wskazowki dotyczace obstugi.

Ten znak oznacza porady dotyczgce prac montazowych lub regulaciji.

Ten znak wskazuje na przykfady, ktére stuzg lepszemu zrozumieniu.

Miejsca w tekscie, ktére odnoszg sie do konkretnych maszyn lub wa-
runkow, sg zaznaczone kolorem. Tekst ponizej zaznaczenia ponownie
dotyczy wszystkich maszyn. Na przyktad:

Tylko w przypadku maszyny MU-Farmer/S z pneumatycznym uktadem
hamulcowym

» Podigczy¢ przewody hamulcowe

» Podigczy¢ weze hydrauliczne



Bezpieczenstwo

Ze wzgledow
bezpieczenstwa

Symbole bezpie-
czenstwa

STOP
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W tym rozdziale mozna znalez¢ ogélne wskazowki dotyczace bezpie-
czenstwa. Poszczegodlne rozdziaty instrukcji obstugi zawierajg dodatko-
wo wskazowki ostrzegawcze, ktore tutaj nie zostaty opisane. Nalezy
przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa:

® w trosce o wlasne bezpieczenstwo
® w trosce o bezpieczenstwo osoéb trzecich oraz
® w celu zagwarantowania bezpieczenstwa i niezawodno$ci maszyny

Przy obchodzeniu sie z maszynami do pielegnaciji terenéw zielonych
przy niewtasciwym postepowaniu moze wynikng¢ z tego caty szereg
zagrozen. Prace nalezy wiec wykonywac ze szczegolng starannoscig i
bez pospiechu.

Jako pracodawca

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi pracodawca powinien
informowa¢ w regularnych odstepach czasu te osoby, ktére pracuja
przy maszynie, o tych wskazdéwkach bezpieczehstwa.

Na maszynie umieszczone sg naklejki, ktore stuzg zapewnieniu bezpie-
czenstwa. Tych naklejek nie wolno usuwac. Jezeli naklejki staty sie nie-
czytelne, wéwczas mozna zaméwié¢ nowe etykietki i umiescic je w od-
powiednich miejscach.

>
%
>
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Znaczenie symboli
bezpieczenstwa

E@—‘ &> KB BB %bg >

Bezpieczenstwo

Przeczyta¢ instrukcje obstugi i przestrzegac jej wskazowek
Uruchomienie jest dozwolone tylko wowczas, jezeli instrukcja obstugi
zostata uprzednio przeczytana i dobrze zrozumiana. W szczegdlnosci
dotyczy to wskazéwek bezpieczehstwa.

Nie wolno przebywaé¢ miedzy ciggnikiem a maszyna

Podczas doczepiania i odtgczania przebywanie miedzy ciggnikiem a
maszyng jest zabronione szczegdlnie wowczas, gdy wigczony jest sil-
nik. Dodatkowo ciggnik nalezy zabezpieczy¢ przed stoczeniem sie.

Nie wolno przewozi¢ pasazeréw na maszynie
Jej nastepstwem mogag by¢ ciezkie lub Smiertelne obrazenia.

Nie wolno usuwa¢ urzadzen zabezpieczajacych

Nie otwierac ani nie usuwac¢ urzadzen zabezpieczajgcych przy wtgczo-
nym silniku pojazdu nosnego. Nigdy nie uzywa¢ maszyny bez urzadze-
nia zabezpieczajgcego.

Uwaga, niebezpieczenstwo wciagniecia
Nieumiejetne obchodzenie sie z watem przegubowym wigze sie z ryzy-
kiem wciggniecia.

Ucha do podnoszenia
Maszyne mozna podnosi¢ wytagcznie w oznaczonych miejscach za po-
mocg urzgdzen podnosnikowych.

11



Bezpieczenstwo

12

Wirujace i obracajgce sie po wylaczeniu czes$ci maszyny
Do maszyny mozna zblizy¢ sie dopiero, gdy wszystkie jej czesci zatrzy-
majg sie.

Niebezpieczenstwo zwigzane z przedmiotami wyrzucanymi sitg
odsrodkowa

Podczas pracy do maszyny mogg przedostac sie rézne przedmioty, na
przykiad kamienie, ktére sg nastepnie wyrzucane na zewnatrz. W ob-
szarze zagrozenia nie mogg przebywac zadne osoby.

Niebezpieczenstwo zwigzane z ruchomymi czesciami maszyny
Podczas pracy nikomu nie wolno przebywaé w obszarze zagrozenia.

Nie przebywac¢ w zasiegu obrotu
W zasiegu obrotu istnieje duze niebezpieczenstwo obrazen przez obra-
cajgce sie lub skladane czesci maszyny.

Przestrzeganie predkosci obrotowej watu odbioru mocy

Wat przegubowy podtgczy¢ do watu odbioru mocy z odpowiednig war-
toscig obr./min. Przy wszystkich pracach na maszynie wytgczy¢ wat od-
bioru mocy.

Dociaganie srub

Po pierwszych roboczogodzinach oraz w razie potrzeby nalezy spraw-
dzi¢ i ewentualnie dokreci¢ wszystkie sruby. Wibracje mogty spowodo-
wac poluzowanie sie potgczeh srubowych.

MU-C Front / MU-C Hydro Front
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Definicje

Kto moze obstugi-
wac maszyne?

Bezpieczenstwo

W przypadku wszystkich okreslen kierunku punktem odniesienia jest
maszyna ustawiona przodem do kierunku jazdy:

z przodu
Z prawej

Z tylu

dot

Wylacznie wykwalifikowane osoby

Maszyne mogg obstugiwac, konserwowac i naprawia¢ wytgcznie osoby
wykwalifikowane w tym zakresie, ktére zapoznaty sie z niebezpieczen-
stwami grozgcymi podczas obstugi maszyny i jej wyposazenia. Z reguty
takie osoby posiadajg wyksztatcenie jako operatorzy maszyn lub prze-
szty poréwnywalnie intensywne szkolenie w tym zakresie.

13



Bezpieczenstwo

Doczepianie

14

Zwiekszone ryzyko obrazen
Podczas doczepiania maszyny do ciggnika zachodzi zwiekszone nie-
bezpieczenstwo obrazenh ciata. Dlatego nalezy:

® W celu doczepienia do maszyny ciggnik musi by¢é wyposazony w od-
powiedni adapter

® doczepia¢ maszyne wytgcznie przy podniesionym podwoziu
jezdnym

® Zabezpieczy¢ ciggnik przed stoczeniem sie

® Podczas doczepiania maszyny nigdy nie wchodzi¢ pomiedzy cia-
gnik i maszyne

® Podnosnik sitowy sprzetu zawieszanego uruchamia¢ powoli i
ostroznie

Nastepstwem nieprzestrzegania tych wskazéwek mogg by¢ ciezkie lub
Smiertelne obrazenia.

Po doczepieniu sprzetu wykonac¢ podtaczenia elektryczne

Przy montazu urzadzenia oswietleniowego doptyw pradu nie moze by¢
podtgczony do ciggnika. Mozliwe wystepowanie zwaré i usterek w elek-
tronice.

Hydraulike podiaczac¢ tylko wtedy, gdy nie znajduje sie ona pod ci-
$nieniem

Weze hydrauliczne podtgczac do ciggnika dopiero wtedy, gdy uktad hy-
drauliczny na ciggniku i maszynie sg pozbawione ci$nienia. Bedacy pod
cisnieniem uktad hydrauliczny moze spowodowac nieprzewidywalne
ruchy przy maszynie.

Wysokie cisnienie w ukladzie hydraulicznym

Uktad hydrauliczny znajduje sie pod wysokim cisnieniem. Nalezy
sprawdzac wszystkie przewody, weze i potgczenia gwintowe w regular-
nych odstepach czasu pod katem ewentualnych nieszczelnosci i wi-
docznych gotym okiem uszkodzen. Przy wyszukiwaniu nieszczelnosci
nalezy postugiwac sie wylgcznie odpowiednimi do tego celami $rodka-
mi pomocniczymi. Uszkodzenia natychmiast usung¢. Wytryskujgcy olej
moze spowodowac obrazenia i pozar. W razie obrazen natychmiast
skonsultowac sie z lekarzem.

Barwne oznakowanie wezy hydraulicznych

Aby unikng¢ niewfasciwej obstugi, gniazda wtykowe i wtyki potaczenh
hydraulicznych pomiedzy ciggnikiem a maszyng powinny by¢ oznaczo-
ne odpowiednimi kolorami. Btedne podtaczenie wezy hydraulicznych
moze spowodowac nieprzewidywalne ruchy przy maszynie.

MU-C Front / MU-C Hydro Front



od'egloéé srodka Przestrzegac ciezaru catkowitego, nacisku na osie, nosnosci opon
. , = i minimalnego dociazenia
CIQZkOSCI Doczepienie maszyn z przodu lub z tylu nie moze spowodowaé prze-

kroczenia dopuszczalnego ciezaru catkowitego, dopuszczalnego naci-
sku na osie ani nosnosci opon ciggnika. Dla zachowania petnej sterow-
nosci o$ przednia powinna by¢ obcigzona ciezarem odpowiadajgcym
co najmniej 20 % masy wiasnej ciggnika.

Mozliwe jest obliczenie:
¢ Ciezar catkowity

® nacisk na osie

® Minimalne docigzenie

Dane Do wykonania obliczen potrzebne sg dane z ponizszych dokumentéw
oraz wyniki pomiaréw:

*® Instrukcja obstugi ciggnika
® niniejsza instrukcja obstugi

® wyniki pomiaréw dotyczacych pojazdu nosnego i doczepionej ma-
szyny

Dane z instrukcji obstugi ciggnika:

Dane z tej instrukcji obstugi:

Dane ustalane samodzielnie w drodze pomiaru:

MU-C Front / MU-C Hydro Front



Bezpieczenstwo

Obliczenie
Dociazenie ciezarami z

przodu

Dociazenie ciezarami z
tylu

nacisk na os$ przednia

Ciezar catkowity

Nacisk na o$ tylng

nosnos¢ opon

Obliczenie

16

i

Ustalone wartosci mozna teraz podstawi¢ do odpowiednich wzoréw.

Obliczenie docigzenia ciezarami na przodzie

w przypadku maszyn doczepianych z tytu.

Dx(1+G)—=(BxH)+(0,2xAXH)
F+H

Docigzenie z przodu w kg =

Obliczenie docigzenia ciezarami doczepionymi z tytu

w przypadku maszyn doczepianych z przodu.

(ExF)—(C xH)+ (0,45 x AxH)
H+I+G

Docigzenie tytu w kg =

Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ przednia
Ex(F+H)+(BxH)-Dx(1+G)
H

Nacisk na przednig o$ w kg =

Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego
ciezar catkowity = E+ A +D

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng
Nacisk na os tylng w kg = rzeczywisty ciezar catkowity — rzeczywisty na-
cisk na os$ przednig

Dane dotyczgce nosnosci opon przednich i tylnych mozna znalezé w
dokumentach producenta opon.

* Nosnos¢ opon két przednich dla dwéch opon wynika z podwadjnej do-
puszczalnej nosnosci dla jednej opony przedniej.

* Nosnos¢ opon z tytu dla dwdch opon wynika z podwdjnej dopusz-
czalnej nosnosci dla jednej opony tylne;.

Nalezy sprawdzi¢, czy spetnione sg ponizsze warunki:

* Rzeczywisty nacisk na o$ tylng jest mniejszy niz dopuszczalny na-
cisk na os tylng wynikajgcy z instrukcji obstugi pojazdu no$nego

® Rzeczywisty ciezar catkowity jest mniejszy niz dopuszczalny ciezar
catkowity wynikajgcy z instrukcji obstugi pojazdu no$nego

® Suma dopuszczalnych wartosci nosnosci opon kot tylnych jest wiek-
sza niz rzeczywisty nacisk na os tylng

® Suma dopuszczalnych wartosci nosnosci opon kot przednich jest
wieksza niz rzeczywisty nacisk na o$ przednig

Jesli wszystkie warunki sg spetnione, wéwczas maszyna moze zostac

doczepiona do danego pojazdu transportowego.

Na wystarczajgco duzej wadze samochodowej mozna ustali¢ poprzez
wazenie ciezar catkowity, nacisk na os tylng i nacisk na o$ przednia.

MU-C Front / MU-C Hydro Front
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Jazda po drodze
publicznej

Uruchomienie

Bezpieczenstwo

Przestrzegac¢, aby stan maszyny zgodny byt z dopuszczeniem do
ruchu drogowego

W przypadku poruszania sie z maszyng po drogach publicznych musi
ona spetnia¢ wymagania aktualnie obowigzujgcych przepiséw ruchu
drogowego. Chodzi na przykfad o:

* Montaz urzadzen o$wietleniowych, ostrzegawczych i
zabezpieczajgcych

® przestrzeganie dopuszczalnych szerokosci i ciezaréow transporto-
wych, naciskow na osie, nosnosci opon i catkowitych ciezaréow

W przypadku nieprzestrzegania przepiséw ruchu drogowego, konse-

kwencje ponosi kierowca pojazdu i wtasciciel.

Zamkna¢ zawory kulowe

Jezeli w przewodach hydraulicznych lub cylindrach podwozia wystepu-
ja zawory kulkowe, przed wyjazdem na droge nalezy je zamkngé. W
przeciwnym razie przypadkowe uruchomienie urzgdzen sterujgcych w
ciggniku mogtoby spowodowaé wprawienie w ruch elementéw maszy-
ny. Nastepstwem tego mogg by¢ uszkodzenia maszyny lub wypadki.

Sprawdzi¢ linki zwalniajgce przy sprzegtach szybko dziatajagcych
Linki zwalniajgce musza wisie€ luzno i nie powinny wyzwala¢ w niskim
potozeniu. Doczepione maszyny mogtyby sie samoczynnie odczepi¢ od
zawieszenia trojpunktowego.

Nie wolno na maszynie przewozié¢ pasazerow
Nigdy nie wolno transportowaé¢ zadnych oséb lub przedmiotéw maszy-
nie. Jazda na maszynie stanowi zagrozenie dla zycia i jest zabroniona.

Uwzglednienie zmienionej charakterystyki jazdy i charakterystyki
hamowania

Doczepiona maszyna powoduje zmiang charakterystyki jazdy i charak-
terystyki hamowania. Szczegdélnie w przypadku jazdy po tuku nalezy
uwzgledni¢ duzy wysieg i duzg mase bezwtadnosci maszyny. Niedosto-
sowany sposob jazdy moze prowadzi¢ do wypadkow.

Dostosowac predkos¢ jazdy

Predkosc¢ jazdy dostosowywaé zawsze do aktualnych warunkéw drogo-
wych. Przy ztych warunkach drogowych i zbyt wysokich predkosciach
moga wystgpi¢ duze sity, ktdre mocno obcigzajg lub przecigzajg ciggnik
i maszyne. Jazda z nieodpowiednig predkoscig moze prowadzi¢ uszko-
dzenia maszyny i wypadkow.

Pierwsze uruchomienie wytacznie po przejsciu przeszkolenia
Maszyna moze zosta¢ uruchomiona po raz pierwszy wytgcznie po prze-
szkoleniu i udzieleniu pouczenia przez pracownikéw partnera marketin-
gu, przedstawiciela zaktadu lub pracownikéw producenta maszyny. W
przypadku uruchomienia bez przeszkolenia moze doj$¢ do uszkodze-
nia maszyny w wyniku btednej obstugi i doprowadzi¢ do wypadku.

Szczegolng uwage nalezy zwracaé na nienaganny stan techniczny
Uruchomi¢ mozna jedynie maszyne w nienagannym stanie technicz-
nym. W tym celu przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ wszystkie
wazne czesci konstrukcyjne a uszkodzone czesci wymieni¢. Niespraw-
ne elementy konstrukcyjne mogg prowadzi¢ do obrazen i szkéd mate-
rialnych.
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Nie zdejmowa¢ urzadzen zabezpieczajacych

Urzadzen zabezpieczajgcych nie wolno usuwaé lub bocznikowac.
Wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce nalezy sprawdzi¢ przed rozpo-
czeciem uzytkowania maszyny. Niezabezpieczone czesci maszyny
mogg by¢ przyczyng ciezkich lub smiertelnych obrazeh.

Nie wolno na maszynie przewozi¢ pasazerow
Nigdy nie wolno transportowaé zadnych osdéb lub przedmiotéw maszy-
nie. Jazda na maszynie stanowi zagrozenie dla zycia i jest zabroniona.

Wysokos$¢é maszyny a przewody napowietrzne

Jesli przy sktadaniu lub rozktadaniu zostanie przekroczona wysokosé
4,00 m, w zadnym wypadku nie nalezy rozktada¢ maszyny w poblizu
elektroenergetycznych przewoddéw napowietrznych! Moze nastgpié¢
przebicie napiecia na obudowe. Jezeli maszyna zetkneta sie z energe-
tycznym przewodem napowietrznym:

* Nie wysiadac z ciggnika
® Nie dotyka¢ zadnych czesci metalowych w ciggniku
® nie stwarza¢ zadnego przewodzgcego potgczenia z ziemig

* Osoby przebywajgce w poblizu przestrzec przed zblizaniem sie do
ciggnika i maszyny

® zaczeka¢ na pomoc profesjonalnych stuzb ratowniczych, poniewaz
napowietrzng linie energetyczng trzeba najpierw wytgczy¢ spod
napiecia

Podobnie nie nalezy wchodzi¢ na maszyne pod napowietrznymi liniami

energetycznymi. Napiecie moze przeskoczy¢ takze bez bezposrednie-

go dotkniecia.

Kontrolowaé¢ obszar zagrozenia

Przed rozruchem, otwarciem, uruchomieniem oraz w trakcie pracy ma-
szyny nalezy skontrolowac obszar zagrozenia wokot niej. Zwrdci¢ uwa-
ge, by widocznos¢ byta wystarczajgca. Uruchomienie rozpocza¢ dopie-
ro, gdy w obszarze zagrozenia nie znajdujg sie zadne osoby ani przed-
mioty. Dane na temat strefy zagrozenia znajdujg sie w odpowiednim
rozdziale.

— Rozdziat »Mulczowanie«, podrozdziat »Prace«, strona 39.

W niesprzyjajacych okolicznosciach czesci maszyny mogag zostac z nigj
wyrzucone z duzg predkoscig. Szczegodlnie w obszarze zagrozenia
przed i za maszyng nie mogg znajdowac sie zadne osoby, zwierzeta ani
przedmioty.

Uzywanie maszyny bez przeprowadzenia kontroli obszaru zagrozenia
moze prowadzi¢ do powaznych lub smiertelnych wypadkéw.

Dokrecanie $rub i nakretek

W regularnych odstepach czasu sprawdzac¢ sruby i nakretki na mocne
dojs¢ do poluzowania sie srub. Nastepstwem tego moga by¢ uszkodze-
nia maszyny lub wypadki.

Zachowanie sie w przypadku zakiocen

W przypadku zaktécen w funkcjonowaniu maszyny nalezy jg natych-
miast wytgczy¢ i zabezpieczy¢. Zaktdcenie nalezy usungé natychmiast
lub zleci¢ wykonanie tego w warsztacie. Kontynuowanie eksploataciji
moze prowadzi¢ do powstania uszkodzen przy maszynie lub do wypad-
ku.

MU-C Front / MU-C Hydro Front
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Odczepianie
maszyny

Utrzymywanie we
wiasciwym stanie
i konserwacja

Bezpieczenstwo

Zwiekszone ryzyko obrazen
Podczas odczepiania maszyny od ciggnika zachodzi zwiekszone ryzy-
ko obrazen ciata. Dlatego nalezy:

® Zabezpieczy¢ ciggnik przed stoczeniem sie

® Podczas odczepiania maszyny nigdy nie wchodzi¢ pomiedzy mie-
dzy ciggnik i maszyne

® Podnosnik sitowy sprzetu zawieszanego uruchamiaé powoli i ostroznie

* Uwaza¢, aby powierzchnia przeznaczona do ustawienia maszyny
rolniczej byta réwna i bezpieczna

* Weze hydrauliczne odczepia¢ dopiero wéwczas, gdy uktad hydrau-
liczny ciggnika i maszyny jest pozbawiony cisnienia

Nastepstwem nieprzestrzegania tych wskazéwek mogg by¢ ciezkie lub

Smiertelne obrazenia.

Przestrzegac przepisowej czestotliwosci konserwacji i utrzymania
we wilasciwym stanie

Nalezy przestrzega¢ przepisowych i podanych w instrukcji obstugi ter-
minow powtarzajgcych sie kontroli lub przegladéw kontrolnych. Nastep-
stwem nieprzestrzegania terminéw kontroli mogg by¢ uszkodzenia ma-
szyny, zta jakos¢ pracy lub wypadki.

Stosowanie oryginalnych czesci zamiennych

Wiele czesci konstrukcyjnych posiada szczegdlne wiasciwosci, ktore
majg decydujgce znaczenie dla stabilnosci i funkcjonowania maszyny
rolniczej. Nieodpowiednie czesci zamienne lub elementy wyposazenia,
jak réwniez niewlasciwie przeprowadzone naprawy lub modyfikacje
mogg spowodowaé uszkodzenia maszyny, wypadki lub powazne obra-
zenia.

Firma Muthing zdecydowanie zaleca stosowanie wytgcznie oryginal-
nych elementéw wyposazenia oraz oryginalnych czesci zamiennych
Muthing. Tylko w odniesieniu do tych czesci firma Muthing moze za-
gwarantowaé bezpieczenstwo, niezawodnosé i przydatnosc.
Nieuzywanie oryginalnych czesci zamiennych firmy Muthing powoduje
wygasniecie wszelkich roszczeh z tytutu gwaranciji.

Przy wszelkiego rodzaju pracach stuzacych utrzymaniu we wiasci-
wym stanie i pracach konserwacyjnych:

* wylgczy¢ wat odbioru mocy

® pozbawi¢ cisnienia instalacje hydrauliczng

* W miare mozliwosci odczepic¢ ciggnik

® zwrdci¢ uwage na stabilne ustawienie maszyny, w razie potrzeby
dodatkowo jg podeprze¢

® nie wykorzystywaé czesci maszyny jako urzgdzeh pomocniczych do
wsiadania, lecz w tym celu korzysta¢ z pomocy do wsiadania spet-
niajgcych wymogi bezpieczenstwa.

® zabezpieczy¢ maszyne przed stoczeniem sie

* w zadnym wypadku nie chwyta¢ uruchomionego pasa napedowego

Tylko przestrzeganie tych przepiséw zapewnia bezpieczng prace pod-
czas wykonywania czynnosci stuzgcych utrzymaniu we wtasciwym sta-
nie i prac konserwacyjnych.

Przerwaé doptyw pradu

Przed pracami w uktadzie elektrycznym nalezy uktad ten odtgczy¢ od
zasilajgcego pradu. Uktady bedgce pod napieciem mogg spowodowac
obrazenia lub szkody materialne.
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Bezpieczenstwo

Pozostale przepisy
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Wymieni¢ weze hydrauliczne

Weze hydrauliczne nalezy wymieniaé co szesc¢ lat. Weze hydrauliczne
starzejg sie rowniez bez widocznych zewnetrznych objawdéw. Uszko-
dzone przewody hydrauliczne mogg spowodowac ciezkie lub smiertel-
ne obrazenia.

Zachowa¢ ostroznos¢ przy czyszczeniu za pomoca myjki cisnie-
niowej

Maszyne mozna czysci¢ wodg lub strumieniem pary. Lozyska, dmucha-
we, skrzynki rozdzielcze sygnalizacji, czesci z tworzyw sztucznych i
weze hydrauliczne nalezy czysci¢ tylko pod niewielkim cisnieniem. Zbyt
wysokie cisnienie moze spowodowaé uszkodzenie tych elementow.

Przed przystapieniem do prac spawalniczych odtaczy¢ akumula-
tor i pradnice

Przed przystgpieniem do spawania elektrycznego na podtgczonej do
ciggnika maszynie nalezy odtgczy¢ akumulator oraz pradnice ciggnika.
Dzieki temu mozna unikng¢ uszkodzen ukfadu elektrycznego.

Dokreci¢ potaczenia srubowe

Po wykonaniu prac stuzgcych utrzymaniu we wtasciwym stanie i prac
konserwacyjnych ponownie dokreci¢ poluzowane potgczenia srubowe.
Poluzowane potgczenia srubowe mogg spowodowaé podczas pracy
niedostrzegalne wykrecenie sie srub i odczepienie sie elementéw ma-
szyny. Nastepstwem mogg by¢ ciezkie obrazenia lub szkody material-
ne.

Przestrzegaé przepiséw
Oprocz tych wskazéwek bezpieczenstwa nalezy przestrzegac:

® przepisow o zapobieganiu wypadkom

® ogélnie uznanych i obowigzujgcych zasad bezpieczenstwa tech-
nicznego, medycyny pracy i ruchu drogowego

* wskazowek zawartych w tej instrukcji obstugi

® przepiséw dotyczgcych eksploatacji, konserwacji i utrzymywania we
wiasciwym stanie
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Zakres zastosowa-

nia maszyny

Uzytkowanie zgodnie
Z przeznaczeniem

Opis maszyny

Ten rozdziat zawiera ogélne informacje dotyczgce zakupionej maszyny
rolniczej, jak rowniez informacje dotyczace:

® zakres stosowania

® charakterystycznych cech
® oznaczenia podzespotow
® danych technicznych

Maszyna, zaleznie od narzedzi wchodzgcych w skiad jej wyposazenia,
jest przeznaczona wytgcznie do uzytkowania w rolnictwie lub branzach
pokrewnych.

Narzedzie Przeznaczenie

Wykonany ze stopu Mulczowanie trawy, innych roslin lub po-
twardego noz typu M na | kosu o $rednicy maks. 2 cm. Noze na
szekli szekli mogg odchyla¢ sie w bok. Dzieki

wykonaniu ze stopu twardego noze po-
zostajg sprawne przez dtuzszy czas i
mozna je wymienia¢ znacznie rzadziej.

Ze wzgledu na zréznicowane warunki pracy, uzytkownik musi zwrdci¢
szczegblng uwage na graniczne parametry wydajnosci maszyny. W
przypadku jakichkolwiek oznak przecigzenia maszyny nalezy jg natych-
miast wytgczyc.

Maszyna moze by¢ wykorzystywana wytgcznie do przewidzianych prac
opisanych w niniejszej instrukcji obstugi. Inny lub wykraczajgcy poza
podany zakres sposéb uzytkowania maszyny jest niezgodny z przezna-
czeniem.

Przyktady uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem:

® transport oséb lub przedmiotow

® rozdrabnianie produktow innych niz wymienione lub produktéw o po-
dobnych cechach

— »Zakres zastosowania maszyny«

® przenoszenie sit na inne przedmioty

* Doczepianie z przodu w maszynach do doczepiania z tytu

* Doczepianie z tylu w maszynach do doczepiania z przodu

* gtebokosci robocze przy odstepie od podtoza ponizej 25 mm
® kazdy rodzaj obrébki gleby

® uzywanie maszyny w pozycji, w ktorej narzedzia nie sg ustawione w
kierunku podtoza, na przyktad w pozycji pionowej

Za uszkodzenia, ktdre powstang w wyniku niezgodnego z przeznacze-
niem uzytkowania maszyny, nie ponoszg gwaranc;ji i odpowiedzialnosci
cywilnej zaréwno producent jak tez przedstawiciel handlowy. Ryzyko
ponosi wytgcznie sam uzytkownik.

21



Opis maszyny

Charaktery-
styczne cechy
maszyny
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Wytrzymata obudowa i optymalny ksztatt
Obudowa charakteryzuje sie duzg wytrzymatoscia i optymalnym ksztat-
tem, co umozliwia prace w trudnych warunkach.

przenoszenie sit

Przenoszenie sit w maszynach napedzanych mechanicznie odbywa sie
przez wat przegubowy na przektadnie. Z kolei pasek napedowy nape-
dza wirnik.

W maszynach napedzanych hydraulicznie sita jest przenoszona przez
silnik hydrauliczny bezposrednio na napedowe koto pasowe. Z kolei pa-
sek napedowy napedza wirnik.

Bezpieczenstwo

W celu zapewnienia jak najbezpieczniejszej eksploatacji maszyny
skonstruowano jg zgodnie z przepisami Unii Europejskiej. Maszyna
nosi znak deklaracji zgodnosci CE.
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Opis maszyny
oznaczenia podze-
spotow

Naped mechaniczny

Podtgczanie do pojazdu noénego. Tu-  Przytgcze tgcznika gor-

taj ztacze trzypunktowe [+] nego
Kota pod- T .
porowe e
przednie .. LT AN

.- : Podtgczanie do po-
jazdu nosnego. Tutaj
uchwyt ciegta dolnego.

Podtgczenie watu
przegubowego do
ciggnika

" Przylgcze wieszaka
dolnego

. - ) tylna ostona przed
obudowa Pokrywa ochronna uderzeniem kamieni
paska napedowego

" Ustawianie gteboko-
$ci roboczej

* Wirnik

" Narzedzie

przednia ostona
przed uderzeniem
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Opis maszyny

Naped hydrauliczny

obudowa podtgczenia hydrauliczne do
pojazdu transportowego

Kota podporowe .
przednie [+] . ‘.

..... przytaczetgcznika
gornego

.

L. ’ Podtgczanie do po-
jazdu nosnego. Tutaj
uchwyt ciegta dolnego

-~

silnik hydrau- . -

, J # Podtgczanie do po-
liczny "

jazdu nosnego. Tutaj
ztgcze trzypunktowe [+]

Przytacze wieszakéw
dolnych pojazdu no-
Snego

“tylna ostona przed uderzeniem kamieni

" Ustawianie gteboko-
$ci roboczej

* Wirnik
"Narzedzie

przednia ostona
przed uderzeniem
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danych technicz-
nych

wysokos¢ Szero-

MU-C Front / MU-C Hydro Front

Ggtebokosé
Naped mechaniczny
Naped mechaniczny
MU-C 100 MU-C 120 MU-C140 MU-C 160

Wysokos¢ [m]

Bez két podporowych 0,72 0,72 0,72 0,72

Z kotami podporowymi 0,72 0,72 0,72 0,72
Szerokos¢ [m]

W potozeniu roboczym 1,20 1,40 1,60 1,80

W potozeniu transportowym 1,20 1,40 1,60 1,80
Glebokosé¢ (m)

Bez kot podporowych 0,85 0,85 0,85 0,85

Z kotami podporowymi 1,16 1,16 1,16 1,16
Szerokos$¢ robocza (m)

W potozeniu roboczym 1,00 1,20 1,40 1,60
Ciezar catkowity (kg)

Bez kot podporowych 151 178 195 216

Z kotami podporowymi 1,83 210 226 248
Odlegtos¢ srodka ciezkosci (wymiar G)

Bez kot podporowych 0,39 0,39 0,39 0,39

W zaleznosci od wyposazenia, ok. 0,47 0,47 0,47 0,47
Predkos¢ obrotowa wirnika (obr./min)

Wat odbioru mocy 2000 obr./min ‘ 2660 2660 2660 2660
Pobér mocy (kW)

Co najmniej 9 9 9 9

Dopuszczalna wartos¢ maksymalna 26 26 26 26
Gtebokos¢ robocza (mm)

Bez kétek podporowych, w krokach co 10 16-55 16-55 16-55 16-55

Z kotami podporowymi, w stopniach co 15 16-55 16-55 16-55 16-55

mm
Liczba narzedzi

Wykonany ze stopu twardego n6z typu M na 16 20 24 28

szekli
Srodki smarne

olej przekfadniowy SAE 90 EP SAE 90 EP SAE 90 EP SAE 90 EP
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Opis maszyny

Naped mechaniczny

MU-C 100 | MU-C 120 | MU-C140 \ MU-C 160
kategoria
KAT 1 |KAT 1 IKAT 1 ‘KAT 1

Kolory lakieru

Zotty RAL 1007 RAL 1007 RAL 1007 RAL 1007

czarny RAL 9005 RAL 9005 RAL 9005 RAL 9005
wat przegubowy

Typ ‘GE2101 |GE2101 ‘GE2101 ‘GE2101
Emisja dzwigkéw (dbA)

W miejscu pracy ‘ <85 | <85 ‘ <85 ‘ <85
Naped hydrauliczny

Naped hydrauliczny
MU-C Hydro | MU-C Hydro |MU-C Hydro | MU-C Hydro
100 120 140 160

Wysokos¢ [m]

Bez két podporowych 0,40 0,40 0,40 0,40

Z kotami podporowymi 0,52 0,52 0,52 0,52
Szerokos¢ [m]

W potozeniu roboczym 1,20 1,40 1,60 1,80

W potozeniu transportowym 1,20 1,40 1,60 1,80
Glebokosé¢ (m)

Bez két podporowych 0,76 0,76 0,76 0,76

Z kotami podporowymi 1,04 1,04 1,04 1,04
Szerokos¢ robocza (m)

W potozeniu roboczym 1,00 1,20 1,40 1,60
Ciezar catkowity (kg)

Bez kot podporowych 136 152 168 184

Z kotami podporowymi 170 185 200 215
Odlegtosé¢ srodka ciezkosci (wymiar G)

Bez kot podporowych 0,28 0,28 0,28 0,28

W zalezno$ci od wyposazenia, ok. 0,36 0,36 0,36 0,36
Predkos¢ obrotowa wirnika (obr./min)

Naped hydrauliczny 2635 2635 2635 2635
Pobér mocy (kW)

Co najmniej 13 13 13 13

Dopuszczalna wartos¢ maksymalna 29 29 29 29
Gtebokos¢ robocza (mm)

Bez kétek podporowych, w krokach co 10 16-55 16-55 16-55 16-55

Z kotami podporowymi, w stopniach co 15 mm 16-55 16-55 16-55 16-55
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Opis maszyny

Naped hydrauliczny

MU-C Hydro | MU-C Hydro |MU-C Hydro | MU-C Hydro
100 120 140 160

Liczba narzedzi

Wykonany ze stopu twardego n6z typu M na sze- 16 20 24 28

kli
Srodki smarne

olej przekfadniowy SAE 90 EP SAEQ0EP | SAE90EP | SAE 90 EP

olej hydrauliczny HLP46 HLP46 HLP46 HLP46
Emisja dzwiekéw (dbA)

W miejscu pracy <85 <85 <85 <85
kategoria

Indywidualny adapter do kazdego ciggnika
Kolory lakieru

Z0tty RAL 1007 RAL 1007 RAL 1007 |RAL 1007

czarny RAL 9005 RAL 9005 RAL 9005 |RAL 9005
Naped hydrauliczny

Silnik hydrauliczny typ 1

llos¢ oleju | / min przy 180 bar 32 32 - -

llo$¢ oleju | / min przy 180 bar - - 50 50

Silnik hydrauliczny typ 2

llo$¢ oleju | / min przy 180 bar 32 32 50 50

Niezbedne przytacza na ciggniku X X X X

1x doptyw
1 x bezcisnieniowy powrét

W zaleznosci typu silnika hydraulicznego:
1 x przewdd oleju przeciekowego, bezcisnieniowy
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Dostawa i montaz

Sprawdzanie
zakresu dostawy

28

i

Maszyna jest wysytana jako kompletnie zmontowana. Jezeli jakies cze-
Sci nie sg zamontowane, prosze zwrocic sie do przedstawiciela handlo-
wego.

Nie wykonywa¢ montazu we wtasnym zakresie

Montazu nie nalezy dokonywa¢ samodzielnie, poniewaz wymaga-
ne jest spetnienie nastepujgcych warunkéw dla wiasciwego stanu
maszyny:

¢ zachowanie kolejnosci poszczegdélnych operacji

® przestrzeganie tolerancji i momentéw obrotowych

NiewtasSciwie wykonany montaz moze prowadzi¢ do uszkodzenia
maszyny lub niezadowalajgcych wynikéw pracy.

Brakujgce lub uszkodzone podczas transportu czesci nalezy natych-
miast zareklamowac u przedstawiciela handlowego, importera lub pro-
ducenta.
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Sztywne trojkaty
zaczepowe

Trojkat zaczepowy
kat. 0

Zestawy monta-
zowe

Zestaw montazowy
Ibex

Adapter MU-C

Aby podfgczyé maszyne do ciggnika, nalezy wyposazy¢é maszyne w do-
pasowany adapter. Z tego powodu sprawdz przed montazem, czy do
danego ciggnika przy maszynie znajduje sie prawidtowy adapter. Sto-
sowaé wytgcznie ciggniki z ponizszej listy:

Jezeli nie jest zamontowany prawidiowy adapter

» W tej sprawie nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem han-
dlowym lub producentem. Tam otrzymajg Panstwo prawidtowy
adapter.

Standardowy trojkat zaczepowy do doczepiania do pojazdéw nosnych
z tréjkatem zaczepowym traktora do montazu frontowego o kategorii:

°0

Zestaw montazowy do poditgczenia do pojazdéw nosnych w montazu
frontowym. Zestaw montazowy mozna stosowaé wylgcznie w
maszynach z napedem hydraulicznym:

®* |bex Terra Tec
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Adapter MU-C

Obrotowy trojkat
zaczepowy

Trojkat zaczepowy
Hako

Ramka adaptera

Nr ramy adaptera
Karcher

30

Obrotowe tréjkaty zaczepowe umozliwiajg dopasowanie maszyny do
gleby.

Tréjkat zaczepowy do podtagczenia do ciggnikow w montazu frontowym:
® Z tréjkatem zaczepowym traktora Hako

Ramy adaptera mozna stosowa¢ wytgcznie w maszynach z napedem
hydraulicznym.

Do podtgczenia do ciggnikéw w montazu frontowym:
¢ Karcher MIC 26
¢ Kaércher MIC 34

Do podtgczenia do ciggnikéw w montazu frontowym:
¢ Shibaura CM 214

MU-C Front / MU-C Hydro Front
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Adapter Husquvarna

Do podtgczenia do pojazdéw nosnych w montazu frontowym z watem
przegubowym:

* PT 520
* PT 525

Do podtgczenia do ciggnikéw w montazu frontowym:
* SFH
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Doczepianie maszyny

A

Zwiekszone ryzyko obrazen
Podczas doczepiania maszyny do ciggnika zachodzi zwiekszone
niebezpieczenstwo obrazen ciata. Dlatego nalezy:

¢ Zabezpieczy¢ ciggnik przed stoczeniem sie

® Ciaggnik musi by¢ wyposazony w adapter do maszyny

¢ Podczas doczepiania maszyny nigdy nie wchodzi¢ pomiedzy
ciggnik i maszyne

® Podnosnik sitowy sprzetu zawieszanego uruchamia¢ powoli i
ostroznie

Nastepstwem nieprzestrzegania tych wskazéwek mogag byc¢ ciezkie
lub $miertelne obrazenia.

Maszyna przeznaczona wytacznie do doczepienia z przodu
Maszyne mozna montowaé wytgcznie z przodu pojazdu transpor-
towego.

W przypadku doczepienia z tytu maszyna moze ulec uszkodzeniu

Sprawdzi¢, czy maszyna zostata bezpiecznie wytgczona z uzytko-
wania. Kota podporowe i ptozy maszyny stojg na podfozu.

— Rozdziat »Odstawienie i magazynowanie«, podrozdziat » Wytgczy¢

maszyne z uzytkowania w bezpieczny sposob«, strona 43

Jesli maszyna nie jest bezpiecznie wylagczona z uzytkowania:
» Za pomocg odpowiedniego podnosnika zabezpieczy¢ maszy-

ne i ustawi¢ we wtasciwej pozycji

Tl'éj kqty Zacze- Warunek: pojazd transportowy jest wyposazony w trojkat zaczepowy, a
maszyna w odpowiedni uchwyt.

powe

4

Ustawi¢ pojazd transportowy centralnie przed uchwytem na maszy-
nie

Opuscic¢ tréjkat zaczepowy na pojezdzie transportowym na tyle, aby
znajdowat sie pod uchwytem na maszynie
Ustawi¢ pojazd transportowy przed uchwytem na maszynie

Ponie&¢ trojkat zaczepowy i zwrdci¢ uwage, aby prawidtowo zatrza-
shat sie w uchwycie.

Zabezpieczy¢ trojkgt zaczepowy w uchwycie

— Instrukcja obstugi tréjkata zaczepowego

32
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Doczepianie maszyny

Warunek: pojazd nosny jest wyposazony w odpowiednie ramie podno-
szone.

» Usung¢ zawleczke, wyciggng¢ sworznie

» Przejechac pojazdem nosnym centralnie przed maszyne, zwracajgc
przy tym uwage na prawidtowg pozycje ramion podnoszonych
wzgledem maszyny.

» Ustawi¢ ramiona podnoszone w taki sposéb, aby pasowaty w moco-
wania maszyny

» Zamocowac ramie podnoszone sworzniami, zabezpieczy¢ sworznie
zawleczka

» Oba wieszaki dolne w traktorze ustawi¢ na jednakowg wysokos¢

» Wieszak dolny podtgczy¢ zgodnie z kategorig traktora i zabezpie-
czy¢ sworzniem oraz zawleczkg zatrzaskowg

» kacznik gorny podtgczy¢ zgodnie z kategorig traktora i zabezpieczy¢
sworzniem oraz zawleczkg zatrzaskowg

W przypadku transportu uzywaé okragtych otworéw w przytgczu tgczni-

ka gérnego. Podiuzny otwor jest wykorzystywany podczas eksploatac;i

maszyny na polu.
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Doczepianie maszyny

Naped mecha-
niczny

Wat przegubowy

wat przegubowy

Podlaczanie do ciagnika

Zawleczka za-

bezpieczajgca
- v N, 0 2

Ztacze na ma-
.+’ szynie

Zawleczka zabezpieczajgca

wat przegubowy

34

Wat przegubowy zostat dopasowany do ciggnika przez przedstawiciela
handlowego.

Wat przegubowy jest na ogét od razu podtgczany do maszyny. W przy-
padku wymiany watu przegubowego lub po przeprowadzeniu prac kon-
serwacyjnych zwigzanych z watem przegubowym konieczne jest podta-
czenie go do maszyny.

» Wat przegubowy oraz ztgcze na maszynie doktadnie oczyscic i na-
smarowac

» Wat przegubowy nasung¢ na ztgcze na maszynie i dopilnowag, aby
zawleczka zabezpieczajgca na wale przegubowym zaskoczyta na
swoje miejsce

Przy zmianie ciggnika nalezy sprawdzi¢, czy dtugos¢ watu przegubowe-
go jest prawidtowa. Podczas kontroli watu przegubowego szczegdlnie
istotne jest zachodzenie obu potéwek watu przegubowego w pozyciji
najszerszego rozciggniecia watu.

W przypadku wymiany ciggnika nalezy sprawdzi¢ przydatnos¢ watu
przegubowego w odniesieniu do danego ciggnika i ewentualnie wymie-
ni¢ wat przegubowy oraz zleci¢ jego dopasowanie w fachowym warsz-
tacie.

» Wat przegubowy podigczy¢ do watu odbioru mocy ciggnika i dopil-
nowac, aby zawleczka zabezpieczajgca na wale przegubowym za-
skoczyta na swoje miejsce
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Naped hydrau-
liczny

1=« przewdd oleju

= Bezcisnie-
niowy po-
wrét

doptyw  » .. + « 1 Bezcisnie-

niowy po-
wrot

doptyw zielony
Bezcisnieniowy powrdt zielony
Bezci$nieniowy przewdd oleju przeciekowego niebieski

Maszyny z oddzielnym przewodem oleju przeciekowego:

» Podtaczy¢ weze hydrauliczne do odpowiednich przytaczy na

pojezdzie transportowym

Maszyny ze zintegrowanym przewodem oleju przeciekowego:

» Podigczy¢ weze hydrauliczne do odpowiednich przytgczy na

pojezdzie transportowym
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Przygotowanie

g'QbOkOéé robocza Bez két podporowych mozna ustawi¢ gtebokos¢ roboczg w krokach co
10 mm. Gtebokos$¢ roboczg z kotami podporowymi mozna ustawiaé w

skokach co 15 mm.
Optymalna gtebokos$¢ robocza dla wiekszosci zastosowan odpowiada
ustawieniu na srednim poziomie.

Narzedzia nie moga mie¢ kontaktu z podtozem

W przypadku kontaktu z podtozem istnieje ryzyko, ze ostona przed
uderzeniem kamieni moze okazac¢ sie nieskuteczna i nie zapobie-
gnie przedostawaniu sie kamieni lub innego materiatu.

Wyrzucany sita odsrodkowg materiat moze zranic nawet osoby
przebywajgce poza obszarem zagrozenia.

» Zabezpieczy¢ ciggnik przed stoczeniem sie
» Podnies¢ maszyne o ok. 5 cm

Bez kot podporowych

Ptyte regulacyjng zawsze zabezpieczaé za pomoca dwéch
srub

Ptyta regulacyjna musi byé zawsze zabezpieczona za pomocag
dwadch srub. Jesli ptyta regulacyjna zostanie zabezpieczona za po-
mocg tylko jednej Sruby, gteboko$¢ robocza moze sie zmienié sa-
moczynnie a narzedzia mogg wejs¢ w kontakt z gruntem.
Wyrzucany sita od$rodkowg materiat moze zrani¢ nawet osoby
przebywajgce poza obszarem zagrozenia.

» Odkreci¢ i zdjg¢ nakretki na srubie 1 i $rubie 2

» Wyjac srube 1 i srube 2

» Za pomoca ptyty regulacyjnej ustawi¢ zgdang gtebokos¢ roboczg
» ZabezpieczyC ptyte regulacyjng za pomocg sruby 1 i Sruby 2

» Zabezpieczy¢ Srube 1 i sSrube 2 za pomoca nakretek

» To samo nastawienie wykona¢ po przeciwlegtej stronie obudowy

= » » » Plyta regula-

cyjna
Z kotami podpo-
— . » Usung¢ zawleczke wtykowg
Praca nizej » Podniesc¢ lub opuscic¢ koto podporowe na zgdang wysokos¢
" , » zawleczka » Ponownie zabezpieczy¢ koto podporowe za pomocg zawleczki sty-
I wtykowa kowej

» Dokona¢ tego samego ustawienia na drugim kole podporowym

Praca wyzej

koto podpo- 1 s v a s
rowe
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Polozenie trans-
portowe

Wieszak dolny

Transport bez
doczepiania

Ucha do podnoszeniag
* ) * g
2

Przejazdy po drodze publicznej

» Wieszaki dolne ustawi¢ za pomoca podnosnika ciggnika w takiej po-
zycji, aby maszyna podczas transportu znajdowata sie wystarczajg-
€O wysoko

» ZabezpieczyC urzgdzenia sterujgce na ciggniku przed niezamierzo-
nym uruchomieniem

— Instrukcja obstugi ciggnika

W przypadku transportu na przykfad na przyczepie, maszyne mozna
podnies¢. Urzadzenia podnosnikowe mocowac wytgcznie w oznaczo-
nych miejscach. Maszyne nalezy wytaczy¢ z uzytkowania w bezpieczny
sposob.

» Wylgczy¢ maszyne z uzytkowania w bezpieczny sposob
— Rozdziat »Odstawienie i magazynowanie«, podrozdziat » Wylgczy¢
maszyne z uzytkowania w bezpieczny sposob«, strona 43

» Zamocowac odpowiednie podnosniki do srub pierscieniowych

» Maszyne podnies¢ za pomoca odpowiedniego podnosnika i ustawic
na powierzchni zatadowczej
» Zabezpieczy¢ maszyne przed obsunieciem sie
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Mulczowanie

Prace
7//;;2//}?%%;% Kontrolowat obszar zagrozenia _ ’
s >~ Strefa zagrozenia przed i za maszyng wynosi 8 m, z obu bokéw po

O stefa 2 m. Przed rozruchem, uruchomieniem oraz w trakcie pracy ma-
7 / ?j zagro- szyny nalezy skontrolowac obszar zagrozenia wokét niej. Zwrécié
f???/// zenia 7 uwage, b_y widocznos¢ byta wystarczaja_ca. .Uruch_om_ieni_e rozpo-
czg¢ dopiero, gdy w obszarze zagrozenia nie znajdujg sie zadne
osoby ani przedmioty.

W niesprzyjajgcych okolicznosciach czesci maszyny moga zostaé
Z niej wyrzucone z duzg predkoscig. Szczegodlnie w obszarze za-
grozenia przed i za maszyng nie mogg znajdowac sie zadne osoby,
zwierzeta ani przedmioty.

Uzywanie maszyny bez przeprowadzenia kontroli obszaru zagro-
Zenia moze prowadzic¢ do powaznych lub Smiertelnych wypadkow.

Oceni¢ zanieczyszczenie pytem

Jesli podtoze i mulczowany materiat sg suche, moze wystgpic¢ za-
nieczyszczenie pytem. Ryzyko to mozna zminimalizowaé, obser-
wujac i uwzgledniajac kierunek wiatru. Jesli unikniecie
zanieczyszczenia pytem nie jest mozliwe, mozna sie chroni¢, no-
szgc maske przeciwpytowa. Jesli wymienione srodki sg niewystar-
czajgce, nalezy eksploatowac ciggnik z zamknietg kabing i filtrem
przeciwpytowym.

Zanieczyszczenie pytem moze prowadzi¢ do chorob dréog odde-
chowych.

Jezdzi¢ tylko do przodu

Maszyna moze znajdowaé sie w potozeniu roboczym wytgcznie
podczas jazdy do przodu. W trakcie jazdy do tylu maszyne nalezy
uniesc¢.

Ustawienie maszyny w potozeniu roboczym podczas jazdy do tytu
moze spowodowac powazne uszkodzenia maszyny.

38
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Mulczowanie

W przypadku pracy z mulczerem operator musi zachowa¢ szczegdlng
ostroznos$¢. Prace wykonywane przy rowach, na zboczach lub skar-
pach sg szczegdlnie niebezpieczne. Nasze wskazowki majg charakter
ogolny, ocena konkretnej sytuacji nalezy do operatora.

S\V _dme
(=N

L7

e —— |
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Mulczowanie

przednia ostona przed uderzeniem kamieni
.

“\/' r“‘l 1 &5
| “} I‘ 1 e | ‘11 3
i\

I50wierzchnia pod-
dana zabiegom
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Nie pochylaé maszyny do przodu

Podczas pracy nie mozna pochyla¢ maszyny do przodu ani do tytu.
Maszyna pochylona do przodu lub do tytu moze sig zatkac i dziata¢
nieprawidfowo.

» Opuszczac¢ maszyne za pomocg ciggnika, dopdki nie zostanie usta-
wiona na podtozu. Przednia ostona przed uderzeniem kamieni po-
winna by¢ ustawiona rownolegle do podtoza.

» Znajdujgce sie na ciggniku urzgdzenie sterujgce wieszakami dolny-
mi ustawi¢ w potozeniu ptywajgcym

W maszynach z napedem mechanicznym:

» W potozeniu roboczym wigczyé wat odbioru mocy i powoli usta-
wi¢ znamionowg predkos¢ obrotowg maszyny

W maszynach z napedem hydraulicznym:

» W potozeniu roboczym wigczy¢ naped hydrauliczny i powoli
ustawi¢ znamionowg predkos¢ obrotowg maszyny

» Wijecha¢ w uprawe z niewielkg predkoscia, a nastepnie powoli
zwiekszaé predkosé. Zwracac przy tym uwage na prace maszyny.
W przypadku zbyt ciezkiej pracy maszyny:
» Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy

» Jechac¢ z umiarkowang predkoscig. Predkos¢ nalezy dostosowaé do
pokrywy roslinnej oraz uksztattowania terenu.
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Czyszczenie, konserwacja i utrzymanie we wtasciwym

Czyszczenie

Konserwacja

i

stanie

Do oczyszczania mozna przyktadowo uzy¢ aparatu do czyszczenia wy-
sokocisnieniowego. W takim przypadku nigdy nie kierowa¢ strumienia
wody bezposrednio na naklejke lub tabliczke znamionowa.

tozyska nalezy czysci¢ tylko pod niskim ci$nieniem
tozyska wolno czysci¢ wytgcznie pod niskim cisnieniem.
Przedostajgca sie do fozysk woda obniza ich Zywotnosc

Po czyszczeniu zaleca sie smarowanie wszystkich tozysk. Pozwala to
usung¢ wode z fozysk i zwiekszy¢ zywotnos¢ maszyny.

Aby maszyna zachowata dtugg zywotnos¢, zalecamy po zakohczeniu
sezonu i na czas magazynowania pokry¢ jg warstwg ochronng oleju.

Nalezy uzywac wytgcznie autoryzowanych i biodegradowalnych olejéw,
np. oleju rzepakowego.
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Odstawienie i magazynowanie

Wytaczy¢ maszyne
z uiytkowani aw g:;ob::zimlejsce odstawienia maszyny przed niepowotanymi

bezpieczny spos()b W przypadku wytgczenia z uzytkowania maszyny doczepionej lub
odczepionej od ciggnika, miejsce odstawienia maszyny nalezy wy-
bra¢ tak, aby byto zabezpieczone przed wtargnieciem niepowota-
nych osob.
Osoby narazone na zetkniecie sie z czeSciami maszyn lub dokonu-
Jace manipulacji przy maszynie mogg odnieS¢ obrazenia.

Starannie wybraé¢ miejsce odstawienia maszyny

Miejsce odstawienia maszyny musi by¢ jak najbardziej poziome, a
podioze stabilne.

Na pochytym lub zapadajgcym sie podfozu maszyna moze sie ob-
sungc i ulec uszkodzeniu.

Wymogi dotyczgce miejsca odstawienia maszyny:
® Poziome, stabilne podtoze
® Wystarczajgco duzo miejsca ze wszystkich stron

® Zabezpieczenie przed wtargnieciem niepowotanych oséb, na przy-
ktad bawigcych sie dzieci

Hydraulika

ryzyko obrazen ciata. Dlatego nalezy:
¢ Zabezpieczy¢ ciggnik przed stoczeniem sie

® Podczas odczepiania maszyny nigdy nie wchodzi¢ pomiedzy
miedzy ciggnik i maszyne

® Podnosnik sitowy sprzetu zawieszanego uruchamia¢ powoli i
ostroznie

Nastepstwem nieprzestrzegania tych wskazowek moga byc ciezkie
lub Smiertelne obrazenia.

Zwiekszone ryzyko obrazen
A Podczas odczepiania maszyny od ciggnika zachodzi zwiekszone

» Odigczy¢ weze hydrauliczne od przytgczy ciggnika
» Zabezpieczy¢ wtyki zaslepkami i odtozy¢ na maszyne

Maszyny ze zintegro- | Maszyny ze oddziel-
wanym przewodem nym przewodem oleju
oleju przeciekowego  przeciekowego
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Odstawienie i magazynowanie

» Odigczy¢ wat przegubowy od ciggnika

» Opusci¢ maszyne
» Odigczy¢ zabezpieczenie miedzy trojkgtem zaczepowym a moco-
waniem

— Instrukcja obstugi trojkgta zaczepowego
» Opuscic tréjkat zaczepowy
» Przejecha¢ ciggnikiem wstecz i usung¢ sprzed maszyny

» Usungé z obydwu stron zawleczki, wyciggng¢ sworznie
» Przejechac ciggnikiem wstecz i usung¢ sprzed maszyny
» Ponownie nasadzi¢ sworzen i zabezpieczy¢ nakretkg

Maszyna jest teraz bezpiecznie wytgczona z uzytkowania.

» Zdemontowac tgcznik gérny
» Wykreci¢ i opusci¢ wieszak dolny

Maszyna jest teraz bezpiecznie wylgczona z uzytkowania.

Oczyszczong i naoliwiong maszyne powinno sie przechowywaé w su-

chym miejscu ha mocnym poziomym podfozu.

— Podrozdziat »Wylgczy¢ maszyne z uzytkowania w bezpieczny spo-
sob«, strona 43

Przed rozpoczeciem sktadowania pokry¢ maszyne warstwg ochronng

oleju. Nalezy uzywaé wytgcznie autoryzowanych i biodegradowalnych

olejow, np. oleju rzepakowego.

— Rozdziat »Czyszczenie, konserwacja i utrzymanie we wiasciwym
stanie«, od strony 42
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Konserwacja

Ze wzgledow
bezpieczenstwa

Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa
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Warunki dla prac konserwacyjnych

Prace konserwacyjne mozna wykonywac tylko wéwczas, jezeli po-
siada sie niezbedng wiedze fachowg i odpowiednie do tego narze-
dzia.

Brak wiedzy fachowej lub stosowanie nieodpowiednich narzedzi
moze prowadzic¢ do wypadkow.

Zabezpieczanie maszyny przed przypadkowym uruchomie-
niem

Prace naprawcze i konserwacyjne, jak rowniez usuwanie zaktécen
w funkcjonowaniu doczepionej maszyny przeprowadzac tylko przy:

¢ wytgczonym wale odbioru mocy
® wytgczonym silniku
¢ wyciaggnietym kluczyku zaptonowym

Nastepstwem przypadkowego uruchomienia moga byc ciezkie wy-
padki.

prace spawalnicze

Prace zwigzane ze spawaniem powinny by¢ wykonywane wytgcz-
nie przez osoby posiadajgce odpowiednie wyksztatcenie zawodo-
we oraz dodatkowo kwalifikacje w zakresie naprawy maszyn rolni-
czych. Prace spawalnicze, ktére majg negatywny wptyw na kon-
strukcje maszyny, sg zabronione.

Niewtasciwie wykonane prace spawalnicze mogg zaktocic lub unie-
mozliwi¢ prawidtowe funkcjonowanie maszyny. W razie watpliwosci
przed przystgpieniem do prac spawalniczych nalezy skontaktowac
sie z przedstawicielem handlowym.

Uzywaé czesci zamiennych o tych samych wiasciwosciach
Wiele czesci konstrukcyjnych posiada szczegdlne wiasciwosci,
ktére majg decydujgce znaczenie dla stabilnosci i funkcjonowania
maszyny rolnicze;j.

Przy wymianie czesci maszyny nalezy dopilnowac, aby elementy
podlegajgce wymianie miaty odpowiednie wymiary, wytrzymatos¢ i
byly wykonane z materiatdw wysokiej jakosci. Zalecamy stosowa-
nie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Uzywanie czesci zamiennych, ktore nie spetniajg odpowiednich
wymogoéw, moze by¢ przyczyng uszkodzeni maszyny lub gorszej
wydajnosci.
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Srodki ochronne przy
pracy z olejami lub
smarami

A

i

Ogolne wskazowki

Konserwacja

Dodatki zawarte w olejach i sSrodkach smarnych mogg mie¢ w pewnych
okolicznosciach szkodliwy wptyw na zdrowie. Poniewaz ich oznakowa-
nie nie jest konieczne wedtug rozporzadzenia o substancjach niebez-
piecznych, zasadniczo nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen:

Unikaé¢ kontaktu ze skérg
Unika¢ kontaktu skory z tymi srodkami.
Kontakt ze skorg moze spowodowac jej obrazenia.

Chroni¢ skore

Przy obchodzeniu sie z olejami lub innymi srodkami smarnymi na-
lezy chroni¢ skore za pomocg kremoéw ochronnych do rak lub uzy-
wac rekawic ochronnych odpornych na dziatanie oleju.

Oleje mogg spowodowac utrate zdrowia.

Nie stosowac oleju do czyszczenia

Nie uzywac olejow i sSrodkéw smarnych do czyszczenia rak!

Widry i Scier zawarty w tych substancjach mogg dodatkowo spowo-
dowac obrazenia ciafa.

Zmienia¢ zabrudzong odziez
Odziez silnie zabrudzong olejem nalezy jak najszybciej zdjac.
Oleje mogg spowodowac utrate zdrowia.

® Stary olej nalezy zbieraé i usuwac¢ w sposoéb przewidziany
przepisami

* W przypadkach uszkodzenia skéry spowodowanych dziataniem ole-
jow lub srodkéw smarnych, nalezy natychmiast skonsultowa¢ sie z
lekarzem.

Te wskazowki odnoszg sie do ogdlnych prac konserwacyjnych. Do
wszystkich prac konserwacyjnych nalezy zabezpieczy¢ maszyne w po-
tozeniu roboczym. Jezeli do przeprowadzenia prac konserwacyjnych
wymagane jest ustawienie transportowe, wéwczas nalezy znalez¢ od-
powiednig wskazéwke dotyczaca prac konserwacyjnych.

Stosowanie praski smarowej:

Do smarowania uzy¢ 1lub 2 dawek z praski smarowej. Jezeli przy dru-
giej dawce z praski smarowej wyczuwalny bedzie pewien opér, wow-
czas nie nalezy wyciska¢ drugiej dawki dale;.

Zbyt duza ilos¢ smaru rozpiera tozyska. W rezultacie pyt i brud mogg
wnikng¢ do wnetrza tozysk i spowodowac ich przedwczesne zuzycie.
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Konserwacja

Zasadnicze uwagi W tej tabeli mozna znalez¢ krotkie objasnienia co do najwazniejszych
poje¢ z zakresu konserwaciji.

Prace Wykonanie
Smarowanie ze- ® Nanies¢ smar za pomocg pedzla na
wnetrzne powierzchnie slizgowe.

Smarowanie * Jesli nie podano inaczej, na ogot wy-
starczajg 1 lub 2 dawki z praski
smarowej

Oliwienie ® Jezeli nie podano inaczej, nalezy za-

stosowac wylgcznie oleje na bazie
roslinnej, takie jak olej rzepakowy.
® Oleje mineralne sg nieodpowiednie.

* Uzywanie starego oleju zagraza zdro-
wiu i jest surowo zabronione.

Wymiana ® Odpowiednig czes¢ nalezy wymienic
zgodnie z instrukcjg zawartg w rozdzia-
le »Konserwacja«

Kontrola ® Kontrola jest niekiedy zwigzana z wy-
miang odpowiedniej czesci.

Przestrzeganie okre- | ® Wszystkie dane odnoszg sie do prze-

séw konserwagiji cietnego uzytkowania maszyny.

® Przy silnym obcigzeniu okresy miedzy
kolejnymi konserwacjami nalezy skro-
ci¢, np. w przedsiebiorstwach
zarobkowych.

® Takze przy skrajnych warunkach pracy
mozliwe s3 krotsze odstepy czasu mie-
dzy kolejnymi konserwacjami i
przegladami, na przyktad przy silnym
wytwarzaniu pytu.
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Polaczenia sSrubowe

Dociaganie srub

Momenty dokrecania ogol-
nie

Konserwacja

Wszystkie sruby nalezy dociggng¢:
® po pierwszych roboczogodzinach
¢ zaleznie od czestosci uzywania
® jednak co najmniej raz na sezon

Wszystkie potgczenia srubowe nalezy dokreca¢ zgodnie z danymi
przedstawionymi w tabeli. W przypadku koniecznosci zastosowania in-
nych momentéw dokrecania, zostang one podane w rozdziale »Konser-
wacja«. Minimalna jakos¢ $rub to 8.8

Jakos¢ srub
,8.8° ,10.9¢ ,12.9%
wielkos¢ srub Momenty dokrecania w Nm

M6 9,9 14 17
M8 24 34 41
M10 48 68 81
M12 85 120 145
M16 210 290 350
M20 425 610 710
M24 730 1050 1220
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Konserwacja

Okresy konserwa_ Wszystkie dane odnoszg sie do zwykiego trybu uzytkowania maszyny

e - w normalnych warunkach roboczych. Przy silnym obcigzeniu maszyny,
CJi 1 prace nastaw- na przyktad w przedsiebiorstwach zarobkowych lub w przypadku eks-
cze tremalnych warunkéw roboczych, takich jak intensywne wytwarzanie

pytu, okresy miedzy kolejnymi konserwacjami wymagajg skrocenia.
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Dociggngé wszystkie sruby ° °
kontrola wizualna ° °
tozysko ° ° °
Punkty obrotu ° °
Hydraulika
Weze hydrauliczne °
co 6 lat
Weze hydrauliczne A O o
ogdlnie
Cylinder hydrauliczny ° ° ° ° °
Narzedzia
Mocowania na wirniku ° °
Stan, zuzycie ° ® °
Inne
tozysko wirnika ° °
tozysko kétka ugniatajgcego ® ®
Przeguby i sworznie ® °
wat przegubowy ° ° ° ° ° °
pokrywa ochronna ° ° R R A B
olej przektadniowy ° ®
[ ] [ ]
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smarowanie

Smarowanie lozysk

tozyska wymagajg regularnego smarowania. Nalezy przy tym wyci-
sngc¢ tylko 1 lub 2 dawki z praski smarowej:

* wedtug tabeli konserwacyjnej

® po silnym obcigzeniu

® jednak co najmniej raz na sezon

tozysk bezobstugowych nie wolno smarowac.
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Konserwacja

Przeglad punktow
smarowania

S = punkt smarowania

Inne punkty
smarowania

50

le

Generalnie obowigzuje zasada:

® Oprécz punktdw smarowania wymienionych w niniejszej instrukcji
obstugi, na maszynie mogg znajdowac sie jeszcze inne punkty
smarowania.

® Punkty smarowania znajdujg sie z reguty przy przegubach lub tozy-
skach. Dlatego nalezy skontrolowa¢ catg maszyne, czy nie ma niegj
takich punktéw smarowania.

Zazwyczaj przedstawia sie dla przyktadu potozenie gniazd smarowych
na jednym podzespole. Jesli urzadzenie wyposazone jest w wiekszg
ilo$¢ tego typu podzespotdéw, nasmarowaé nalezy smarownice kazdego
podzespotu.
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wal przegubowy

Kontrola

codziennie

Obszar nakta-
dania sie

* - ¢
pokrywa
ochronna

*
. P
. . *
¢ *
* . *
tancuchy za-
bezpieczajgce

Smarowanie

co 50 roboczogodzin

Punkty; smaro-
wania pierscieni
slizgowych

-
*
.
*

*

Przegub
krzyzowy i
potgczenie z
watem od-
bioru mocy

Konserwacja

Waly przegubowe sg silnie eksploatowane. Dlatego istothe znaczenie
dla ich zywotnosci ma regularna konserwacja. Ponizej wymienione zo-
staty wylgcznie najwazniejsze prace.

Petny zakres prac konserwacyjnych dotyczgcych watu przegubowego:
— Instrukcja obstugi watu przegubowego

» Sprawdzac wat przegubowy pod katem zabrudzenia i w razie potrze-
by wyczyscié. Pyt w potgczeniu z olejem i ttuszczem powoduje wiek-
sze zuzycie

W przypadku silnego zabrudzenia watu przegubowego:
» Wyczysci¢ wat przegubowy

» Nasmarowac wewnatrz obszar zachodzenia pokrywy ochron-
nej

— Instrukcja obstugi watu przegubowego

» Sprawdzi¢ pokrywe ochronng pod katem uszkodzen
W przypadku uszkodzenia pokrywy ochronnej:

» Wymieni¢ pokrywe ochronng

— Instrukcja obstugi watu przegubowego

» Sprawdzi¢ tancuchy zabezpieczajgce pod kgtem dostepnosci oraz
prawidtowego dziatania

W przypadku braku lub silnego zuzycia tahcuchéw zabezpieczajgcych:
» Wymieni¢ tancuchy zabezpieczajace
— Instrukcja obstugi watu przegubowego

» Sprawdzi¢ wat przegubowy pod katem zuzycia w przegubach krzy-
zowych oraz w miejscu potgczenia z watem odbioru mocy

W przypadku silnego zuzycia przegubow krzyzowych:
» Wymieni¢ przeguby krzyzowe
— Instrukcja obstugi watu przegubowego

Przy silnym obcigzeniu lub w przypadku ekstremalnych warunkoéw pra-
cy, takich jak intensywne wytwarzanie pytu, okresy miedzy kolejnymi
smarowaniami nalezy skrocic.

» W przegubie krzyzowym wycisng¢ 1 lub 2 dawki z praski smarowej

» Pierscienie slizgowe smarowac wyciskajgc 1 lub 2 dawki z praski
smarowej

W przypadku szerokokatnych watéw przegubowych:

W przegubie szerokokgtnym znajduje sie zasobnik smaru, ktory
nalezy napetni¢ przy uzyciu 400-500 g [14-17 oz] smaru.

» Nasmarowaé co najmniej 5-6 dawkami z praski smarowej
— Instrukcja obstugi watu przegubowego
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Konserwacja

°|ej przek]adniowy Olej przektadniowy musi by¢ zgodny ze specyfikacja.
— Rozdziat »Opis maszyny«, podrozdziat »danych technicznych,
strona 26
Kontrola

2x w sezonie

» Srube w otworze kontrolnym wykreci¢ za pomocg klucza trzpienio-
wego o gniezdzie szesciokgtnym i wyjaé

» Sprawdzi¢ poziom oleju. Poziom oleju powinien siega¢ do dolnej
krawedzi otworu kontrolnego.

» Z powrotem wkreci¢ srube w otwor kontrolny

- » Srube w otworze kontrolnym wykreci¢ za pomocg klucza trzpienio-

Wypelnié otwor wego o gniezdzie szesciokgtnym i wyjaé

/ L__—  © » Wykreci¢ srube w otworze wlewowym za pomoca klucza imbusowe-
. A% go o gniezdzie szesciokatnym i wyjac ja

» Za pomocy lejka wlaé olej przektadniowy o odpowiedniej specyfika-

cji, az poziom oleju siegnie dolnej krawedzi otworu kontrolnego
» Z powrotem wkreci¢ srube w otwor kontrolny
» Wkreci¢ srube z powrotem w otwor wlewowy

Otwor kontrolny

AL P4
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Konserwacja

Wymiana

1x w sezonie

m » Pod otwor wylotowy podstawié zbiornik przechwytujgcy stary olej

Otwor wylotowy

» Wykreci¢ sSrube w otworze kontrolnym kluczem imbusowym

» Srube w otworze wylotowym wykrecié¢ za pomoca klucza trzpienio-
wego o gniezdzie szesciokgtnym i wyjgc

» Catkowicie spusci¢ olej

» Wkreci¢ srube z powrotem w otwér wylotowy

» Wilac nowy olej przektadniowy

— Podrozdziat »Uzupetnianie oleju«
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Konserwacja

Narzedzia Narzedzia nalezy wymienié¢, gdy:

® sg uszkodzone

® sg mocno zuzyte

® nawiercony w narzedziu otwér ulegt zuzyciu
® Sruba lub nakretka mocujgca ulegty zuzyciu

W razie potrzeby

Wazne jest, aby wirnik byt wywazony. Dlatego nalezy:

® wymienia¢ narzedzia na inne tego samego typu

® przeciwlegte narzedzia wymienia¢ zawsze w tym samym czasie
® w przypadku zuzycia wymieni¢ caty zestaw narzedzi

Zabezpieczy¢ maszyne
A Wszelkie prace przy maszynie nalezy wykonywac wytgcznie po jej

zabezpieczeniu przed stoczeniem sie i opadnieciem. W celu za-
bezpieczenia przed opadnigciem mozna wykorzysta¢ na przykiad
autoryzowane podpory o odpowiednich wymiarach.
Niezabezpieczenie maszyny przed stoczeniem sie lub opadnie-
ciem moze spowodowac powazne lub $miertelne wypadki.

Niewymienione Sruby i nakretki mogg pekngc¢ w wyniku zuzycia.
Narzedzia mogg wykreci¢ sie podczas pracy i zosta¢ wyrzucone
przez site odsrodkowg. Rowniez osoby znajdujgce sie poza obsza-
rem zagrozenia mogg odnieS¢ powazne obrazenia lub ponies$c
Smierc.

Nowe narzedzia — nowe sSruby i nakretki
A Przy wymianie narzedzi nalezy wymieni¢ rowniez Sruby i nakretki.

Zabezpieczy¢ maszyne przed stoczeniem sie i opadnieciem
Wykreci¢ nakretke i wyjaé srube

Usung¢ stare narzedzie

Wiozy¢ nowe narzedzie w ten sam sposob

Nasadzi¢ nowg srube i zabezpieczy¢ nowg nakretkg

v Vv Vv Vv Vv

1 (Sl

Na-

rzedzie
g I
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Pasek klinowy

W razie potrzeby

Kontrola

ostona zabez-
pieczajgca

Konserwacja

Pasek klinowy jest naprezany za pomocag prowadnicy. W przypadku
niewystarczajgcego naprezenia paska klinowego, nalezy je skorygo-
wac. W przypadku widocznych pekniec¢ lub uszkodzenia paska klinowe-
go, nalezy go wymienic.

Maszyna jest wyposazona w otwor kontrolny.
» Sprawdzi¢ naprezenie paska klinowego. Przy obcigzeniu 6

» Usungé¢ sruby, zdjg¢ ostone zabezpieczajgcy
» Sprawdzi¢ pasek napedowy pod kgtem uszkodzen
» Ponownie zamontowa¢ ostone zabezpieczajgcg
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Konserwacja

Naprezanie
» Odkreci¢ nakretki, ale ich nie zdejmowaé

Nakretki

» Odkreci¢ nakretke kontrujgcg
» Za pomocg Sruby ustawi¢ zgdane naprezenie paska napedowego
poprzez prowadnice

k’f—/\ N Wykrecanie » Ponownie dokreci¢ nakretke kontrujgca
‘

Naprezanie
\ / @ N

Sruba Nakretka
ﬁ \ kontrujgca

\

» Sprawdzi¢ prawidiowe utozenie kot pasowych. Zastosowaé w tym
celu tate mierniczg lub podobny przyrzad. Lata miernicza musi przy-
legac¢ ptasko do obydwu kot pasowych i znajdowaé sie w prawidto-
wym utozeniu.

Jezeli fata miernicza nie przylega ptasko:
» Odkreci¢ nakretki przy srubach

» Przesunaé uchwyt z przektadnia, az tata miernicza bedzie pta-
sko utozona na obydwu napedowych kotach pasowych

» Ponownie dokreci¢ nakretki na srubach

» Skontrolowaé naprezenie paska napedowego

e .
Sruby z nakretkami
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Wymiana

ostona zabez-
pieczajgca

Sruba

i

*
L4
*
. .
.

\

Nakretka kon-
trujgca
A

Konserwacja

W przypadku widocznych pekniec¢ lub innych uszkodzen paska klinowe-
go nalezy go wymienic.

» Usungé¢ sruby, zdjg¢ ostone zabezpieczajgcy

» Odkreci¢ nakretke kontrujgcg
» Za pomocg sruby zlikwidowac¢ naprezenie paskow napedowych

Pasek napedowy sktada sie z dwdoch waskich paskéw napedowych.
» Usungc¢ stare paski klinowe

» Zatozy¢ nowe paski napedowe

» Sprawdzi¢ paski napedowe pod kgtem prawidtowego potozenia
» Naprezy¢ paski napedowe

— Podrozdziat »Naprezanie, strona 57

» Ponownie zamontowa¢ ostone zabezpieczajgca
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Konserwacja

P]ozy Ptozy chronig maszyne przed bezposrednim kontaktem z podtozem.
Jezeli nie zostang wymienione w odpowiednim momencie, obudowa
W razie potrzeby maszyny ulegnie uszkodzeniu.

Zabezpieczy¢ maszyne
A Wszelkie prace przy maszynie nalezy wykonywac wytgcznie po jej

zabezpieczeniu przed stoczeniem sie i opadnieciem. W celu za-
bezpieczenia przed opadnieciem mozna wykorzystaé na przyktad
autoryzowane podpory o odpowiednich wymiarach.
Niezabezpieczenie maszyny przed stoczeniem sie lub opadnie-
ciem moze spowodowac powazne lub Smiertelne wypadki.

Po prawej i lewej stronie zamocowane sg ptozy.
» Odkreci¢ nakretki, usunaé sruby i podktadki
» Zdemontowac starg ptoze

» Natozy¢ nowg ptoze
14
14

Nasadzi¢ nowe sruby i podkfadki
Zabezpieczy¢ sruby nowymi nakretkami

W przypadku koniecznosci wymiany ptéz po przeciwlegtej stronie:
» Wymienié rowniez ptozy po przeciwlegtej stronie
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Wkiad scieralny

Licznik godzin
pracy

00:01

wyposazenie dodatkowe

Metalowy wkfad chroni obudowe przed zuzyciem.

Drugi néz kontrujgcy optymalizuje doprowadzanie materiatu. Dzieki
temu mozliwe jest uzyskanie lepszego rozdrobnienia.

Wygodne utrzymywanie gtebokosci zapewniajg kota podporowe.

Elektroniczny licznik roboczogodzin wskazuje rzeczywisty czas uzytko-
wania. Umozliwia to rejestrowanie doktadnych danych, ktére mozna
wykorzystac na przyktad do rozliczen.
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Usuwanie zaktocen

Zaktocenia czesto mozna usungc fatwo i szybko. W przypadku proble-
mow w uktadzie hydraulicznym nalezy najpierw sprawdzic:

® Czy weze hydrauliczne sg prawidtowo podtgczone?

® Czy zawor sterujgcy na ciggniku jest uszkodzony?
Jesli tak, to nalezy powiadomic¢ swojego przedstawiciela
handlowego.

® Czy pompa hydrauliczna ciggnika jest uszkodzona?
Jesli tak, to nalezy powiadomic¢ swojego przedstawiciela
handlowego.

Przed skontaktowaniem sie z serwisem nalezy sprawdzi¢ za pomocag
ponizszych tabel, czy zaktdcenia nie da sie usungé we wtasnym zakre-

sie.
Zaktécenie przyczyna rada, sposob usuniecia
Silne wibracje i wysoka emisja Narzedzia sg zuzyte Wymieni¢ narzedzia
dzwiekoéw
Brak jednego lub kilku narzedzi Zamontowac brakujgce narzedzia
Narzedzia sg uszkodzone Wymieni¢ narzedzia
tozyska wirnika sg zuzyte Wymienic¢ tozyska

Wokét wirnika owinety sie elementy | Usung¢ elementy obce
obce, na przyktad drut

Narzedzia obluzowaty sie Dokreci¢ nakretki na srubach

Predkos¢ obrotowa watu odbioru Ustawi¢ odpowiednig predkos¢ ob-
mocy jest nastawiona nieprawidtowo | rotowg watu odbioru mocy

Wirnik nie jest prawidtowo wywa- Sprawdzi¢ wywazenie i ewentual-
zony nie ponownie wywazy¢ wirnik

Szybkie zuzywanie sie narzedzi

Narzedzia pracujg na zbyt duzej gte- | Ustawic prawidtowg gtebokos¢ ro-
bokosci boczg

Nieréwne ciecie i niejednolite roz-
dzielanie pokosu

Zbyt duza predkos¢ jazdy Zmniejszy¢ predkos$é

Narzedzia pracujg na zbyt duzej gte- | Ustawic prawidtowg gtebokos¢ ro-

bokosci boczg

Narzedzia pracujg na zbyt matej gte- | Ustawic prawidtowg gtebokos¢ ro-

bokosci boczg

Pasek napedowy zuzyty Wymieni¢ komplet paskéw nape-
dowych

Pasek napedowy nie jest wystarcza- | Sprawdzi¢ i ewentualnie skorygo-

jaco naprezony wac naprezenie paska napedo-
wego

Zbyt niska predkos¢ obrotowa watu | Zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg
odbiory mocy ciggnika

Narzedzia sg zuzyte Wymieni¢ narzedzia

Maszyna nie jest ustawiona réwno- | Skorygowac ustawienie maszyny
legle do podtoza
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Usuwanie zaktdcen

Zaklécenie

przyczyna

rada, sposob usuniecia

Wirnik nie obraca sie

Wirnik jest zablokowany przez ciata
obce

Usungé¢ ciata obce

Wolnobieg w wale przegubowym lub
przektadni jest zamontowany nie-
prawidtowo

Prawidtowo zamontowaé wolno-
bieg

Wat przegubowy obraca sie, a wir-
nik nie

Pasek napedowy pekniety

Wymieni¢ pasek napedowy

Nienaturalne odgtosy watu przegu-
bowego

Niewystarczajgce smarowanie

Nasmarowaé wat przegubowy

Przegrzanie przektadni

Niewtasciwa specyfikacja oleju

Wymieni¢ olej, wybierajgc olej o
odpowiedniej specyfikacji

Zbyt stary olej

Wymienic olej

Zbyt niski poziom oleju

Uzupetni¢ poziom oleju do dolnej
krawedzi otworu kontrolnego

Przecigzenie maszyny

Utrzymywac¢ predkos¢ obrotowg
we wiasciwym zakresie, dostoso-
wac predkos¢ jazdy do rodzaju
pracy, przestrzega¢ zakresu para-
metréw roboczych (unika¢ zbyt ge-
stej pokrywy roslinnej lub zbyt
grubych gatezi)

Znaczne zuzycie paskéw napedo-
wych

Paski napedowe nagrzewajg sie
Przenoszenie sit nie przebiega
optymalnie

Narzedzia pracujg na zbyt duzej gte-
bokosci i dotykajg podioza

Ustawi¢ prawidiowg gtebokos¢ ro-
boczag

Kota pasowe nie sg ustawione row-
nolegle

Skorygowacé ustawienie kot paso-
wych

Pasek napedowy jest zuzyty

Wymieni¢ pasek napedowy

Pasek napedowy nie jest naprezony

Sprawdzi¢ napinacz

Utrata oleju w przektadni

Pierscienie uszczelniajgce sg zuzyte
lub uszkodzone

Wymieni¢ pierscienie uszczelnia-
jace

Ztamanie elementéw napedowych

Rozruch maszyny byt zbyt gwat-
towny lub maszyna zostata zabloko-
wana przez ciata obce

Wymieni¢ uszkodzony element na-
pedowy. Nie dopuszcza¢ do gwal-
townego rozruchu maszyny.
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Ztomowanie maszyny
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Gdy okres eksploatacji maszyny dobiegnie konca, nalezy poddac¢ ja
utylizacji w sposob przewidziany przepisami. W tym zakresie nalezy
przestrzega¢ aktualnie obowigzujgcych przepiséw o usuwaniu odpa-
dow.

czesci metalowe
Wszystkie elementy konstrukcyjne mogg by¢ przekazane do ponowne-
go wykorzystania jako ztom zelazny.

Czesci z tworzyw sztucznych
Wszystkie czesci z tworzyw sztucznych sg oznaczone i nadajg sie do
powtdrnego uzycia.

Olej
Olej z ukfadu hydraulicznego spusci¢ do odpowiedniego zbiornika i
przekazac jako odpad do punktu przyjmowania zuzytych olejow.
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Dyrektywa WE
2006/42/WE

Miithing GmbH & Co KG Soest
Am Silberg 23
D-59494 Soest

o$wiadcza na witasng odpowiedzialnos¢, ze nizej wymieniony produkt
odpowiada dyrektywie 2006/42/WE:

Soest, dnia 19.05.2016

@ ﬁé’ﬁwﬁ

Christian Jungmann
Dyrektor zarzadzajgcy i petnomocnik do spraw sporzadzania dokumen-
tacji technicznej

Kopia tabliczki znamionowej / numer seryjny

nyp maszyny:

Numer seryjny:

Rok produkgji:

Szerokosé robocza:
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Abstellen
Anbauen
Anzieh-Drehmomente
Allgemein
Arbeiten
Arbeitgeber
Arbeitstiefe
Aufkleber, siehe Sicherheitsbildzeichen

B
Baugruppen

E

Einsatzbereich
M-Hartmetall-Schakelmesser
Einweisung

K

Konformitatserklarung

L

Lager schmieren
Lieferumfang

M

Maschine
Lagern
Maschine sicher abstellen
Mal G
Merkmale

P

Pflege
Piktogramme

R
Reinigung
Richtungsangaben

42
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47
38

36

23

21
21
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43
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15
22

41
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Indeks

S

Schraubverbindungen 47

SchutzmalRnahmen
Ole oder Schmiermittel 45

Schwerpunktabstand 15

Sicherheit 10
Abkuppeln 19
Achslasten 15
Ankuppeln 14
Bestimmungsgemalfe Verwendung 21
Gesamtgewicht 15
In Betrieb nehmen 17
Landwirtschaftliche Ausbildung 13
Mindestballastierung 15
Mitfahren 17
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Pflegeintervalle und Wartungsintervalle 19
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Reinigung 20
Schraubverbindungen priifen 20
Schweilarbeiten 20
Schwerpunktabstand 15
Sicherheitsbildzeichen 10
Verandertes Fahrverhalten und Bremsverhalten
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Sicherheitsbildzeichen 10
Bedeutung 11
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Symbole 9

T

Technische Daten 25

Transport
Ohne Ankuppeln 37
Transportstellung 37

Transport ohne Ankuppeln 37

w

Wartung
Allgemeine Hinweise 45
Sicherheit 44
Ubersicht Schmierstellen 50
Wartungsintervalle 48

Z

Zielgruppe 8

Zusatzausristung 59
Betriebsstundenzahler 59
Gegenschneide 59
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